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Abstract 


After shoDDina shopping trolleys are otten left standing in car parks or in aisles or trolley-to-bag trar^sfer 
7nnL of sdf-le^i?e shops The device provided for accepting and making ready shopping rolleys is 
fntSded o LoidSy The device comprises an insertion opening equipped with door wHigs a 
ronJevinadeSe a shopping-trolley recognition device and a receipt-dispensing device. The conveying 
S^wirP^S haran electric cSder (9) which can be screwed onto the floor, acts mechanically and is 
e^u ppidSa pis on^^^ Piston (10) is limited by a stop (11) which is located at the 

3t eSof the DiSon runs up against limit switches (14, 14') arranged a distance apart. The 

nof oTesShe s^^^^^^^ trolley (18), which has been introduced into the insertion opening 3) 
SmSicalh^tnto a nested gSu?) of severa dentical shopping trolleys (18) without having to be helped 


along by hand. 
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Verf altren und Elnrichtung xur Annahme und .«m Berelffllen von EinK.«f.wa9«, 

Einkaufswagen warden vielfach nach dem Einkaufsvorgang 
auf paTplatzin Oder in Gangen Oder Umpactaonen von 
Se bstoedienungsgesciiatten stehen getesaea Die vorgese- 
Sne Shlung zur Annahme und zum Bereitslellen vor^ 
SauTswagrsoll dies vermeiden. Die EInrlchfcng bes^eht 
aus einer mil zwei TQrflOgeln ausgestatteten Einschuboff- 
nung eL Fordereinrichtung. einer Snteufc««g9n-E*e^ 
nungseinrichtung und einer Bonausgabeejnnchtung. wobei 
rSrelnrichtung (2) einen am 
ren. mechanisch wirkenden. nn" e nem Itolberj (10) misgw^^^ 
teten Eleklrorylinder (9) aufweist und der Hub das Kolber^s 
fo) du'ch len am vorderen Ende das Kolbens (10)beflndH- 
chen Anschlag (11). der an auf Abstand angeordn^^^ 
schaltarn (14 14 ) aufiauft, begrenzt ist Der Koiben (10) 
druckt den India Einschubotfnung (3) elngefOhrten Einkauf- 
wagen (18) selbsttStig in einen Slapalverbund mehrerer 
gleicher Einkaufwagen (18). ohne daB von Hand riaclig^- 
fen warden muU. i^l 12655) 
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Rudolf Wanzl KG 
8874 Leipheira 


Verfahren und Einrichtung zur Annahme 
xmd zum Bereitstellen von Einkauf swagen 

1. Verfahren und Einrichtung zur Annahme und zum Bereitstellen 
, von Einkauf svragen, bei dem die Einkauf swagen von Hand in 
eine Bereitstelleinrichtung geschoben werden, welche im 
wesentlichen aus einer mit zwei Turfliigeln ausgestatteten 
Einschubof fnung, einer Fordereinrichtung, einer Einkauf s- 
wagen-Erkennujagseinrichtung iind einer Bohaus gab e einrich- 
tung besteht, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Einkauf swagen (18) so weit in die Einschubof fnung (3) 
geschoben werden muB, bis ein am Einkauf swagen ( I8 ) ange- 
ordneter Anschlag (I9) eine der Fordereinrichtung (2) an- 
gehorende, auf einer waagrechten Achse begrenzt drehbar 
angeordnete Forderklinke (12) aus ihrer Ruhelage nach un- 
ten bewegt und die Forderklinke (12) nach erfolgtem Uber- 
fahren durch den Anschlag (19) in ihre Ausgangslage zu- 
riickschwenkt , wobei das Bewegen der Forderklinke (12) ei- 
-.'^'^ Kontakt auf eine Einkauf swagen-Erkennungseinrichtung aus- 
lostf die dadtirch den Einkauf swagen (18) als solchen zu er- 
kennen versucht und die nach erfolgtem Erkennen eben- 
falls durch elektrischen Kontakt die Fordereiiirichtung (2) 
in Funktion treten lafit, wobei die Forderklinke (12) den 
Einkauf swagen (I8) um eine begrenzte Vegstrecke (Hub) von 
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d.r Einschuboffnuns (3) «egtr.n»portiert und da6 nach d™ 
Erlcennen des Elnl««fs«.seus (l8) durch die ErUemmngseln- 
richtung ei» mit der Erlcennu^gsei-ichtong mittel- Oder «n- 
„lttelbar in Kont.kt .t.header Zahler den Einl^aufswagen (18) 
«gi.triert und d.B der Z«.ler .-f elettrische,. Wege wieder^ 
einen Ein.tell.Shler beelnfluBt, der mit der Bonausg.beein- 
richtung (4) ebenfalis auf ele^riscbe. Wege in Verbindung 
steht und die Ausgabe der Bon. veranlaBt. 

2. Einrichtung .ur Ann.h«e und zum Bereit.telien von Einkaufs- 
™ge„ gemaS dem Verfahren naoh Anspruch 1. dadurch g e - 
k e n n 2; e i o h n e t , dafl die PBrdereinrichtung (2) 
einen a» FuBboden anachraubbaren, meohaniech wirkenden, »it 
einem KoXben (10) ausgestatteten EleKtro.ylinder (9) «uf- 
„etst, »obei der Hub des Kolbens (10) durcb einen an, vor- 
deren Ende des Kolbens (10) befindlichen Anschlag (ll), der 
» auf Abstand angeordneten Endschaltem (l4, iV) auflauft. 
begrenzt ist . 

3. Einriobtung .ur Annab^e und .urn Bereitstellen von BinkauTs- 
™g.n nacb Anspruch 1 Oder a, dadurch g e k e n n . e i c h - 
„ e t , daB der Hub (Wegstreoke) des Kolbens (10, 10') we- 
„igstens der Stapeltiefe T ^eier gleichgestalteter Ein^ufs- 
wagen (18), mindestens jedoch 100 « entspricht. 

4. Einricbtung ^ Annabme und .u» Bereitstellen von Einkaufs- 

- „agen, nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch g e k e n n » . i c h 
e t , daB die FSrderklinlce (12) an. vorderen Ende des Kol- 
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bens (10, 10') angebracht ist, in Richtung Entnahmes telle (5) 
begrenzt nach unten verschwenkbar ist und sich in bekannter 
Weise mittels Federkraft selbststandig aufrichtet. 

5. Einrichtimg zur Annahme und zum Berei tsteli en von Einkaufs- 
wagen, nach einem der Anspruche 2 bis ^, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB die Einkauf swagen-Erkennungseinrich- 
tuag (13') nach der Einschubof fnung (3) angeordnet ist. 

6. Einrichtung zur Annahme und zum Bereitstellen von Einkaufs- 
wagen, nach einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafl die Einkauf swagen-Erkennungseinrich- 
tung (13') durch einen elektromagnetisch wirkenden Plachenini- 
tiator (13) gebildet ist. 

7. Einrichtung zur Annahme und zum Bereitstellen von Einkaufs- 
wagen, nach einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch g e k e n n - 
ze.ichnet , daB an den mittigen vertikalen Abschnit- 
ten (22) der von den Schwenkachsen der Schwenktiiren (6) 
abgewandten Enden der Turfliigel (7) wenigstens je ein seit- 
lich am Einkauf swagen (I8) eingreif bares Sperrteil (23) vor- 
gesehen ist, 

8. Einrichtung zur Annahme und zum Bereitstellen von Einkauf s- 
wagen, nach einem der Anspruche 2 bis 7, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB die Fordereinrichtung (2) einen zwei- 
ten, spiegelbildlich wirkenden, zum erneuten Weitertransport 
eines Einkauf swagens (18) vorgesehenen Elektrozylinder (9') 
aufvreist • 
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9. Verfahren zur Aufnahme und zum Bereitstellen von Einkaufs- 

wagen, nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Bonausgabeeinrichtung (4) iiber den Zahler und den 
Einstellzahler so gesteuert ist, daB eine Bonausgabe bei 
. hochstens jedem in die Einschubbffnung (3) eingeschobenen 
Einkaufswagen (l8) erfolgt. 

10. Verfahren zur Aufnahme und zum Bereitstellen von Einkaufs- 
wagen, nach einem der Anspriiche 1 oder 9, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafian der Bonausgabe einrich- 
tung (4) ein Warnlicht vorgesehen ist, das dann aufleuch- 
tet, wenn eine bestimmte Mindeststuckzahl von Bons unter- 
schritten ist. 

11. Verfahren zur Aufnahme und zum Bereitstellen von Einkaufs- 
wagen, nach einem der Anspruche 1, 9 oder 10, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Bons Metallscheiben sind. 
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Die Erfindung betrifft ei.n Verfahren unci eine Einricliturxg zux* 
Aufnahme imd zum Bereitstellen von Einkauf svragen, bei dem die 
Einkauf sviragen von Hand in eine Bereitstelleinrichtung gescho- 
ben vrerden, welche im wesentlichen aus einer mit zwei Tiirflu- 
geln ausgestatteten Einschubof fnung, einer Fordereinrichtung, 
einer Einkauf svragen-Erkennungseinrichtung und einer Bonaus- 
gabeeinrichtung besteht. 

In Selbstbedienungsgeschaften will man mit Einrichtungen die- 
ser Art erreichen, daB Kiindeu entvreder vor dem Einkaufen oder 
nach Beendigung des Einkaufvorganges die Einkauf swagen, beson- 
ders von den Parkplatzen, wieder in die Selbstbedienungsgeschaf- 
te Oder an eine andere, etwa auf dem Parkplatz selbst vorgese- 
hene Sammelstelle zuriickbringen. 

Bekannte Einrichtungen weisen eine Einschubof fnung auf,, die mit 
einer Lichtschranke oder mit einem Taster ausgestattet sind, 
wobei beim Durchfahren der Einschubof fnung mit einem Einkaufs- 
vragen, die Lichtschranke oder der Taster einen Impuls auf ein 
Werkmarkenausgabegerat ausldst, das dann Wertmarkei;i, ahnlich 
der bekannten Ilabattmarken fiir den Benutzer des Einkaufswa- 
gen ausgibt, Als nachteilig bei diesen Einrichtxingen muB ange- 
fiihrt werden, daB der eingeschobene Einkauf swag en meist unmittel- 
bar hinter der Einschubof fnung stehen bleibt* Bringt niui ein 
weiterer Kunde ebenfalls einen Einkauf swagen zuriick, so mufl er 
mit seinem Einkauf swagen den hinter der Einschubof fnung, je- 
doch nun vor ihm stehenden Einkauf swagen wenigstens so weit 
von der EinschubiiffnunK wogschieben, bia die Lichtschranke 
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Oder der Taster seinen Einkauf swagen registriert Ixat, damit 
die Wertmarken ausgegebeu ^erden konnen. Nun ist as im Grun- 
de nicht schKierig, =^ei oder drei oder auch noch fiinf Ein- 
kaufswagen in einem mehr oder weniger losem Stapelverband 
in eine Richtung zu drucken. Steigt jedoch die Anzahl der Ein- 
kaufswagen weiter an, so erhoht sich die auf zuwendende Kraft 
zwangslaufig m±t jedem neu hinzugekommenen Einlcauf swagen. 
Dies ist ein erheblichor Nachteil. 

Perner bereitet os Schwierigkeiten, die nach der Einschub- 
offnung befindlichen Einkauf swagen . sofern ihr Stapelverband 
zu beiden Seiten durch je eine Art Umzaunung begrenzt ist, 
aus dieser UmzSunung in den Verkaufsraum zu schieben. Man ist 
gez^ungen. uber die Umzaunung zu greifen, mit einer Hand den 
Einkaufswagen zu balten um ihn dann bewegen zu konnen. Dies 
ist umstandlich. 

Ferner muB vermutet werden, daB Manipulationen zum Zwecke 
der Ausgabe von mehr als der eigentlich vorgesehenen Anzahi 
von Wertmarken fur einen eingeschobenen Einkaufswagen vorge- 
nonunen werden konnen, da die an der Einschubbffnung angeordne- 
ten Tiirfliigel von Hand zu bffnen sind. wenn bereits ein Ein- 
kaufswagen eingeschoben oder sich gerade in der Einschuboff- 

'"r^S befindet. Der Kunde kann den Einkaufswagen nochmal riick- 
warts herausziehen, ihn wieder in die Einschuboffnung fahren, 
^obei die Lichtschranke erneut anspricht und der Kunde weite- 
re Wertmarken erhalt. Will man diese Moglichkeit ausschlielien, 
so ist Aufsichtspersonal notwendig. 

. Schiiefilich ist die Zwockmaliigkeit dor Ausgabe vou Wertmar- 
ken anzuzweifeln. Diese Wertmarken mUssen vom Kunden in be- 
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kannter Weise in ein kleines Heft geklebt werden, das, so- 
bald es vol! ist, an der Kasse eingelost vrerden kann. Dies 
ist sowohl fur die Kunden, als auch fur das Kassenpersonal 
umstandlich and eigentlich nicht inehr zeitgeraaB. Da die 
Wertmarken in Rollenfonn im Wertmarken-Ausgabegerat einge- 
legt sind, besteht die Gefahr, dafi es das Ladenpersonal uber- 
sehen kann, wenn einmal eine Wertmarkenrolle aufgebraucht ist. 
Kunden, die dann zu diesem Zeitpunkt Einkauf svragen zurucfc- 
bringen, erwarten natiirlich, dafi sie Wertmarken erhalten. 
Da dies dann nicht der Fall ist, gibt es Arger. 

Es ist ferner in der US-Patentschrift 3,837,^55 eine Bereit- 
stelleinrichtung beschrieben, bei der das Problem der Weiter- 
beforderung von Einkauf swagen nach Passieren der Einschub- 
offnimg dadurch gelost ist, dafi ein oder mehrere umlaufende 
Forderketten, die im Boden oder in Fiihrungsschienen einge- 
lassen sind, die Einkauf swagen zu einem Bereitstellort selbst- 
tatig transportieren. Diese Art von Bereitstelleinrichtung ist 
jedoch sehr aufwendig, deshalb auch teuer und eignet sich in 
keiner Weise zum Beispiel fiir einen nachtraglichen Einbau 
in bereits bestehende Selbstbedienungsgeschaf te , da die bau- 
lichon Verhaltnisse derartige umfangreiche Einrichtungen 
entweder gar nicht, oder nur unter Inkaufnahme von erhebli- 
chen Verandei:ungen der Raumlichkeit en zulassen, wobei die 
notwendigen Veranderungen der Raume und FuBboden ebenfalls 
enorme Mehrkosten mit sich bringen konnen. 
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Bie *.fsabe der Erfinduns be^teht deshalb darin. eiz> Verfah- 
ren «nd ei„e Ei„richtw.g .ur Aatnaha. »nd ^ Bereitstellen 
vo. Eintouf.«asen gemSa der ein^anss senannten Art ^ ct- 
^iCceln, b.l d=. vermieden wird. daS der Ku.de bei» m- 
re„ seiae. Einl«uf.aseae i. die Ein.ohuboffnuns »ehrere vor 
ih» stehende Eimcauf^Kagen verdrKng^. mu«, daB auf jeden 
Fall Ma»ipulationen an der Einsehuboffnuag, et«a in der Art. 
da« durch Hin- W Herbevegen eines EinKaufswagen. die Bon- 
»ussabeeinricbtuns miSbrSuchlich beeinfluBt werden USxmte. 

• A daR ferner die Einkauf swagen an der Bnt- 
ausgeschlossen sxnd, dali lerner 

nahmestelle be,ue» dem Stapelverbund entnehmbar sind, daB 
das Einkleben von Wert,narken in da.u vorgeeehene Hefte ent- 
«llt und da» unter BerUckeichtisuns der ebeu genannten For- 
derunsen die Bereitstellelnricbtuns auf ebenem Boden, also 
,uch naohtragllcb in Selbstbedienunsase.chaf ten aufstellbar 


xst. 


Die Aufsabe ist errindunssje^MB dadurch sel«=t, daB der Ei^- 
,caafs«.sen so wait in die Ein.chuba« Sescboben werden 
„„B, bis ein a„ EinKaufswasen anseordneter Anachlag eine 
der F«rd.relnricht>m« nuKoborende , auf eiuer waagrechten Ach- 
se begre„.t drehbar angeordnete F,,rderklinl.e a»s Ihrer Ruhe- 
lage nach unten bewegt and die FSrderiainl.e naeh erfolgten, 
Oberfabren durch den Anschlag in ibre Auagangslage zurUc,.- 
scbwenkt, wobei das Bewegen der Forderlclinice elnen Kontalct 
»uf elne Einkaufa-agen-Erken„<»g3einrichtung anslbst. die 
dadurch den Einkaufsw.gen als solchen .a erKennen versuoht 
und die nach erfolgte. ErKennen ebenfalls durch eleUtrischen 
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Kontakt die Fordereinrichtung in Funktion treten laBt, wobei die 
Forderklinke den Einkauf swagen urn eine begrenzte Wegstrecfce von 
der Einschuboffnimg wegtransportiert und dafi nach dem Erkennen 
des Einkaufswagens durch die Erkennungseinrichtung ein mit der 
Erkennungseinrichtung mittel- oder unmittelbar in Kontakt ste- 
hender Zahler den Einkauf swagen registriert und daft der Zahler 
auf elektrischem Wege wiederum einen Einstellzahler beeinf lulit , 
der mit der Bonausgabeeinrichtung ebenfalls auf elektrischem We- 
ge in Verbindung steht und die Ausgabe der Bons veranlaBt. 

Ferner tragt zur Losung der gestellten Aufgabe bel, dafl die 
Fordereinrichtung einen am FuBboden anschraubbaren , mechanisch 
wirkenden, mit einera Kolben ausgestatt eten Elektrozylinder auf- 
vreist, wobei der Hub des Kolbens durch einen am vorderen Ende 
des Kolbens befindlichen Anschlag, der an auf Abstand ange- 
ordneten Endschaltern auflauft, begrenzt ist. 

VTeitere zur Losung der gestellten Aufgabe beitragende Einzel- 
heiten sind in den Unteranspriichen aufgefuhrt. 

Die besonderen Vorteile der Erfindung erkennt man daran, dafi 
nach der Einschubof fnung ein Platz frei bleibt, der wenigstens 
so groB ist, daB man mit dem eingeschobenen Einkauf swagen nicht 
weitere, bereits vor ihm stehende Einkauf swagen verdrangen muB, 
so daB das Einschieben der Einkauf swagen in die Einschubof fnung 
ohne besonderen Kraftaufwand durchfuhrbar ist, daB ferner durch 
die Fordereinrichtung aus mehreren Einkauf swagen in selbsttati- 
ger Weise nach und nach ein Stapelverbund gebildet wird, der rait 
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j.de„ neu ei„.e3cho..nen Einlcufs^gen hubw.ise .ur El„>«ufs- 
„,enentn. ^estelle .edrUCt vir., aa« s<«it die Ein>^ufs«.en 
,icht von Hand «nd in umsttadlicher Weise dur.h eventuell vor- 
handene, von den EinachubStfnungen «sf»hr,nde GSnse g.acho- 
.en werdon »U,sen, daB die Schwen^Sren .it Sperrteilen vo„e- 
hen Bind, so dafl oin in die Einschubbf f^uns eingefahrene, Ein- 

• ,.i«.rSr.+ «! von der Bereitstelleinrich- 
kaufswagen nicht mehr nach rucki^arts von aer 

i,»«r, ci^n sich die Einkauf swagen-Er- 
tung herausgezogen werden kann, daB sxcn 

kennungseinrichtung nlcht ™ehr wie bisher UbXich, un^ittelbar 
an der Einschub.f fnung befindet. sondem Bereich des freien 
Rau^es. aXso nach der Einschuboffnung angeordnet ist, so daB 
in Zusa^nenwirken mit den SchwenktUren Manipul.tionen an der 
Einschub6ffnung durch Hin- und Herbewegen des Einkauf swagens 
.u. Zwecke des .usMtzlichen Erhaltens von Wert^arken ausgescKlos- 

J- B„„, als eine Art ManOTertmarken gestal- 
sen sind, daB ferner die Bona als eine 

tet Sind, die sofort nach Erhalt a„ der Kaase einl6abar Oder 
„it der gelcauften Ware verrechenbar sind, daB in einer Ausge- 
staltuns der Erfindnn. eine Wamiampe an der Bonaussab.einrieb- 
tung vorsesehen ist, die dann aufleuohtet, -enn eine gevis.e 
Stuclcahi von Bons nnterschritten ist, ^ aa.it a„.u.eise„, daB 
„.ue Bons nach.eMlXt .erden »(isse„ und daB d»cb die M^slich- 
Ueit des Anschraubens der FSrdereinriehfnxg a„ FuBboden ...ine 
Oder .e„i.stens .eine ^esentlichen baulichen VerSnderungen .» 
Fuflboden Oder an Wanden und Deoken erforderlich sind. 

. ^ .ines bevorzugten Ausfuhrungsbeispie- . 

Die Erfinduns "ird anhand eines oevor^ius 

les niiher erlSutert. Es zeigt 

Fig. 1 die Bereitstelleinrichtuns in perspeWivischer DarstelXungi 
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Fig. 2 bis Fig. 5 in schematischer Weise den Veriahrensablauf 
vom Einschieben des Einkauf swag ens in die Einschubbff- 
nung bis zum Abstellen des Einkauf swagens an der Ent- 

nahmestelle ; r 
Fig. 6 in einer Draufsicht eine Ausgestaltung der Erfindung 

und 

Fig, 7 eine besondere Ausbiidung der Turflugel. 

Die in Fig. 1 gezeigte Bereitstelleinrichtung 1 besteht aus 
zwei die Einschuboffnung 3 bildende Schwenkturen 6, deren obere 
Enden durch einen Holm 8 verbunden sind. Iin Holm 8 befindet sich 
ein Stuckzahler, der die durchzuschiebenden, in der Regel sta- 
pelbaren Einkauf swagen zahlt, sowie ein addierender Einstellzah- 
ler, der je nach Belieben so eingestellt werden kann, dad bei- 
spielsweise bei jedem zwanzigsten oder funfzigsten eingeschobenen 
Einkaufswagen l8 von der Bonausgabeeinrichtung 4, die sich im 
oberen Abschnitt einer der beiden Schwenkturen 6 befindet, ein 
Bon ausgegeben wird. Bei dieser Gelegenheit ist zu vermerken, daB 
die teilemaBige Ausljildung der Bonausgabeeinrichtung 4 nicht 
Gegenstand der Erfindung ist. 

Die Turflugel 7 der Schwenkturen 6 kbnnen von einer wie in der 
Zeichnung dargestellten Ausgangslage in eine zur Entnahmestelle 5 
weisenden Richtung (siehe Pfeile) verschwenken. An die Einschub- 
offnung 3 schlieBt sich, zur Einschuboffnung 3 mittig angeordnet, 
ein raechanisch wirkender Elektrozylinder 9 an, der direkt am 
FuBboden aufliegt und dort mittels DUbel und Schrauben befestigt 
ist. Die Lage des Elektrozylinders 9 ist so gewShlt , daB sein 
Kolben 10 nach vorne in Richtung Entnahmestelle 5 und wieder 
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.uHick in Richt^^ FAnschuboffnung 3 bewegbaftst. Das Bevegen 
des Kolbens 10 in Richtung Entnahmestelle 5 wird in mittelbarer 
Weise iiber die Forderklinke 12 und einer am FuBboden nach der 
Einschuboffnung 3 angeordneten Einkauf swagen-Erkennungseinrich- 
tung 13' a«sgel<5st, die durch einea elektromagnetisch v^irkeixden, 
metallische Teilbereiche des einzuschiebenden Einkauf swagen 18 
abtastenden Plachenini t iator 13 gebildet ist. Anstelle des Fla- 
cheninitiators 13 konnle beispielsweise auch eiue Lichtschranke 
angeordnet seiu. Die Porderklinke 12 ist in einer am vorderen 
stirnseitigen Ende des Kolbens 10 angeordneten Gabel aus ihrer 
aufrechten Lage urn eine .aagrechte Achse in Richtung Entnahme- 
stelle 5 zum PuBboden bin um wenigstens 90° verschwenkbar ge- 
lagert, wobei eine mit der Porderklinke 12 und der Gabel in 
Verbindung steheude Drehfeder dafur sorgt, daB die Porderklinke 12 
nach dem iiberfahren durch den am Einkauf svragen l8 befindlichen 
Anschlag 19 sich von selbst wieder in jene Lage aufrichtet, in 
der sie fahig ist, Einkauf swagen 18 zu schieben. Die Begrenzung 
des Hubes des Kolbens 10, sowohl beim Aus- wie beim Einfahren 
erfolgt durch je einen zweckmaBigerweise ebenfalls am FuBboden 
befestigbaren Endschalter ik, ik' , wobei am Kolben 10, eben- 
falls im Bereich seines vorderen Endes, ein Anschlag 11 an- 
geordnet ist. der jeweils an die Endschalter ik' anfahrt. 
Der Elektrozylinder~9. sowie der Flacheninitiator 13 und die 
Endschalter 1%, l4' sind durch eine in Richtung .Entnahmestel- 
le 5 verlaufende, am FuBboden anschraubbare Haube 15 abgedeckt, 
wobei in dem zur Entnahmestelle 5 weisenden vorderen Teilstiick 16 
der Haube 15 die nicht naher beschriebene Steuerung der Bereit- 
. stellexnrichtuns 1 untergebracht ist. Die Haube 15 hat neben 
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der Abdeckfunktion fiir die eben genarmten Telle auch den Zweck 
einer Fiihrungseinrichtung fur die Einkauf swagen l8 in Richttmg 
Entnahmestelle 5, da die Einkaufswagen l8 so entlang der Hau- 
be 15 geschoben warden, dali die jeweils seitlich angoordne- 
ten Laufrollen der Einkaufswagen l8 an den Seiteiiwandeu der 
Haube 15 anstolien konnen. 

Die Piguren 2 bis 5 beschreiben den Verfahrensablauf vom Ein- 
schieben eines Einkaufswagen l8 in die Einschubof fttung 3 bis 
zum Abstellen des Einkauf swagens l8 an der Entnahmestelle 5- 
Fig. 2: Der Einkaufswagen l8 befindet sich zum Teil in der 
Einschuboffnung 3, die Tiirfliigel 7 werden durch den Korb 21 
auf gestofien. 

Fig. 3: Der Einkaufswagen l8 steht so weit in der Einschub- 
offnung 3, daB sich nur noch der Griff bereich 20 vor der Ein- 
schuboffnung 3 befindet. Der Einkaufswagen l8 hat dabei mit 
einem Anschlag 19 zweckmaliigerweise mit der Stimseite 19 
seines Fahrgestelles die schwenkbare Fiirderklinke 12 bereits 
uberfahren. Die Forderklinke 12 schwenkt zuruck in ihre Aus- 
gangsstellung und ist bereit, den Einkaufswagen l8 durch An- 
liegen an der Xnnenwand der Stirnseite 19 in Richtung Entnah- 
mestelle 5 zu drucken. Die Forderklinke 12 gibt dabei beim 
Zuruckschwenken in ihre Ausgangslage einen elektrischen Im- 
puls an den Flacheninitiator 13 weiter, der daraufhin zum be- 
riihrungslosen Abtasten bzw. zum Erkennen des Einkauf swag ens l8 
veranlafit wird. Das durch den Flacheninitiator 13 aufgebaute 
Magnetfeld wird beim tfeiterbewegen des Einkauf swagens l8 durch 
dessen metallisch ausgebildete Stirnseite 19 zerstbrt, was in 
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.e>»n„ter Woi.A«irUt, d.B d.r FUcheuinit^r 13 seiner- 
seits eXe^rischen I«puls ausl.st. d.r EleKtrozy- 

Xi„acr , .eiter«.leitet »ird u„d dlo.er dadurch den Kolbou 10 
in Be^esuns set.t. An den eleUtri.chen Schaltkreis, d,r die 
PBrder^inl^e 1., den Pl.chenlnltl.to. 13 und den Ele,rtro^Un- 

-ist auch der im Holm 8 befind- 
dar 9 Btteinander verbindet, xst aucn a, 

liohe zm.ler anse=chl<.see„. Nach d.» KrV^ennen des Einlcaufs- 
.a,en3 durch die Erken.>ung.einri=ht»ns. spSteetens Jedoeh in 
jenen. Meant, in dem der Kolben 10 in Beweguns geaet.t wird, 
regl.triert b^„. zahlt der ZShler den EinJcaufswagen l8. Da der 
Zahler mit einem ebenlall. i» Holm 8 untergebracbten Einstell- 
.ttler in KontaW eteht, ertolgt »it Hilfe der elsUtriscben 
Steuerung eine Abgleicbung, ob elx. Bon au3gegeben warden soli 
Oder nicht. Elnstell.a.ler und Bonauagabaeinricbtung 4 KSnnen 
^ auaersten Falle .o gesteuert verd.n, daB bei Jede. einge- 

i>iTi Bon ausgegeben wird, jedoch 
schobenen Einkaufswagen 18 em Don »u s s 

n ,ioh zirangslaafig dann vergroBemden 
durfte diea aufgrund des sicn Hfonga 

Abrechnungsaufwandea venig a^eckdienlich sain. 
Pis 4= Der Kolben 10 druckt, b.dingt dnrch die Anordnung der 
Endaobalter 14. 14' mittels der F.rderklinke 1. den Einkaufa- 
„age„ 18 «» venigsten. Jenen Abatand welter, der von .wei bin- 
terelnander in Fahrtricbtung atebenden Elnkaufswagen 18 dann ge- 
bildet -ird. we»> der bintere Einkaufswagen l8 in den vor ib. 

steb«.den Eintonfswagen l8 ao weit als „oglioh eingeacboben iat. 

Dieser Abstand entspricbt der von .wei gleicben EinkauTs^gen l8 
.gebildeten. in der Facbspr.ohe gelHufigen. "Stapeltie.e" T. die 

nacb de» beutlgon Stan,, der Tecbnik »ind. 100 - betrSgt. Der 

„nb dea Kolbena 10 dari' nicbt Kleiner ala die Stapeltiefe T aein. 

aa es sonat binter der EinacbubSff«-mg 3 3U Stauungen Uo».t. I« 
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Normalfalle wird man den Hub des Kolbens 10 wenigstens dop- 
pelt so grofl wahlen, als die Stapeltiefe T, da dann der nach 
der Einschuboffnting 3 fur den jeweils nachsten einzuschieben- 
den Einkaufswagen l8 gebildete freie Kaum relativ groB bleibt. 
Der Kunde mufi dann mit seinem Einkaufswagen l8 hbchstens 
mit der vorderen Stirnseite seines Einkauf swagens l8, im Nor- 
malfalle ist es der Kerb 21, die an der Korbriickseite des 
vor ihm stehenden Einkaufswa gens l8 befindliche Klappe zum 
Zwecke des Einfahrens seines Einkauf swagens l8 in den vor- 
deren Einkaufswagen l8 anheben. Dies erf or der t einen minima- 
len Kraftaufwand, der jedem Kunden ohne vreiteres zugemutet 
werden kann. Der Kunde muli auf keinen Fall einen ganzen Sta- 
pelverbund von Einkaufswagen l8 schieben* 

Der eingeschobene Einkaufswagen l8 wird nun durch den Kolben 10 
entlang der Haube 15 so lange bewegt, bis der Anschlag 11 
des Kolbens 10 den vorderen Endschalter 1^' erreicht hat, 
Nach dem Anschlagen an den Endschalter l4' fahrt der Kolben 10 
zuriick, erreicht uber den Anschlag 11 den hinteren Endschal- 
ter l4, so daB der Elektrozylinder 9 abschaltet, Der Elektro- 
zylinder 9 ist nun bereit, einen neuen Einkaufswagen l8 wei- 
. terzuschieben. 

•^••g. 5: Der Kolben 10 des Elektrozylinders 9 befindet sich 
in Ausgangsstellung* Der zuletzt bewegte Einkaufswagen l8 
steht in einem Stapelverbund mehrerer Einkaufswagen 18. Die 
Kraft des Elektrozylinders 9 ist so bemessen, daB er einen 
Stapelverbund mit etwa zwanzig Einkaufswagen l8 muhelos in 
Richtung Entnahmestelle 5 zu driicken vermag. 
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Je n,ch vorhemde„,n Piat.verhSltni.sen ..ann ge»,S5 Fig. 6 ein 
.welter Ele,.tro.ylind,r 9' d,« erstgenannten Ele«ro.ylinder 9 , 
in Reihe, Jedoch nicht unbedingt auf giaicher Hu^achse ^e- 
ordnat, Iclgen. i.t z«ctaaBis, den ^eite. Eie>rtro.ylin- 
d.r 9- umgelcem-t wirRend .«,„<.rd„an. Wahrend d„ ersta Elelc- 
tro^ylindar 9 dan Ein^auf swagen l8 in Hiohtung Entnahmestel- 
la 5 drttckt, Ubamimmt der glalchgastaltata .»eita EleWro- 
^iinder 9' nach dam Zuruclcfahran da. Kolbens 10 daa erstan 
EleRtrozylinders 9 dan Ein.caufs«agan l8 und ziaht iha eban- 
falls an dar Stirnaeita 19 des Fahrgestellas aingreifend, in 

^ * 11. s waiter. Zwisohan den beiden Endschal- 
Bichtimg Entnahmestelie 5 welter. 

tern l4, 14- befindet sich dabei eiu elektromechanischer 
Taster 17, der beim Zuruckfahren des Kolbens 10 in seine -Aus- 
.angsstelluns vo. Anscblag H berUhrt und iiberfahren wird, so 
dafi der Taster 17 einen eleKtrischen Impuls an den zweiten 

1- Q' weitergibt, damit dessen Punktion ausge- 

Elektrozylmder 9' wexxerga-"'-. 

l.st .ird. Der .weite Elektrozylinder 9' wirkt also in spie- 
SelbildXicher Weise. Dadurch, daB die Pahrgestelle der Ein^ 
kaufswagen t8, wie bekannt, nacb rUcIc^Mrts ge^frnet sind, 

^- TColben 10 10- der Elektrozylinder 9, 9' jederzeit, 
konnen die Kolben lu, 

Ohne daB die F»rdarl.linken 12. die in der Zeiohnung wegge- 
iasaan sind, an Teilen der Fahrgeatali. ansto»en wurden, in 
ihra Ausgangsxago bewegt werden. Die beachriabana Bereitatell- 
ainrichtung 1 ia»t aioh Jaderzeit f«ir Einleaufa-agen 18 der ver- 
achiedanatan GroOan verwanden, veil die Endachalter l4, tk' 
fUr den Kolben 10 verschiedan wait, -aximal Jedoch der Hub- 
strecl^a des Kolbens 10 entaprachend bevor.ugt am FuBboden an- 
geordnet werden konnen. 
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Fig. 7 zeigt schlieiilich eine Ausgestaltung der Turniigel ?• 
Urn zu vermeideiii daR der Einkauf swageu l8 nochmals nach riick- 
warts aus der Einschubof fnung 3 herausgezogen werden kann, 
sihd an den mittigen vertikalen Abschnitten 22 der von 
den Schwenkachsen abgewandten Enden der Turflugel 7 zacken- 
formige Sperrteile 23 so angeordnet, dali sie beim Zuriickbe- 
vregen des Einkauf swagens l8 zwischen die an den Seitenwanden 
des Korbes 21 befindlichen vertikalen Gitterstabe eintauchen 
und so dem Einkauf swagen l8 den Riickweg versperren- Je mehr 
namlich versucht wird, den Einkauf swagen l8 nach riickwarts 
zu bewegen, umso starker tauchen bzw- driickon die Sperrtei- 
le 23, bedingt durch die damit verbundone Bewegung der Tiir- 
fliigel 7 in Richtung ihrer Ausgangslage am Korb 21 ein. Die 
Sperrteile 23 sind zweckmajRigerweise aus Kunststoff gestal- 
tet. Sie weisen wenigstens einen in Richtung zur jeweils 
gegeniiberliegenden Schwenkture strebenden Zacken 2k auf und 
besitzfen an ihren zu den vertikalen Abschnitten 22 der Tiir- 
fliigel 7 weisenden Auf lagebereichen zwei Bohrungen, mit deren 
Hilfe sie an den Turflugeln 7 mittels Schrauben befestigbar 
sind. Durch die gerauschdampf enden Eigenschaften der aus 
Kunststoff gefertigten Sperrteile 23 wird verhindert, daii 
beim Entlanggleiten des Einkauf swagens l8 an den mit den 
Sperrteilen 23 ausgestatteten Turflugeln 7 durch die Gitter- 
konstruktion des Korbes 21 unnotig laute Klappergerausche 
entstehen. . • 

In einer Ausgestaltimg des erf indungsgemafien Verfahrens 
wird vorgeschlagen, an der Bonausgabeeinrichtung k eine 
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Warnlampe zu installieren, die in elektrxschem Koutakt ntit 
dem Bonmagazin irx Verbindung steht and die einen Taster oder 
Fiihlor m.fwcLst, der in bokannter Weise die iibereinanderge- 
schichteten Bons uberpruft. Wird eine bestinunte Hbhe imd da- 
mit eine bestimmte Anzahl Dons unterschritten, so wird ein 
Uber den Taster oder Fiihler fuhrender und mit der Warnlampe 
verbundener Stromkreis geschlossen. Die Lampe leuchtet auf 
uiid zeigt an, dafl das Bonmagazin mit neuen Bons aufgefullt 
vrerden mufi. Die Bons sind zweckmafiigerweise als Metallschei- 
ben ausgestattet. 
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